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(57) Abstract: Disclosed is a method for producing hollow elements (200), such as nut elements, which are to be mounted on parts 
generally made of sheet metal, particularly for producing hollow elements having an at least substantially square or rectangular outer 
contour (202). According to said method, individual elements are cut to size from a profiled member that is provided in the form 
of a profiled bar or a reel after punching holes into said profiled member, optionally followed by embodying a threaded cylinder 
(206) using a follow~on composite tool (10) with several workstations (A, B, C, D). The inventive method is characterized in that a 
penetrating process, a punching process, and a flattening process are carried out in the workstations (A, B, C, D). Also disclosed are 
hollow elements (200), assembly pieces, and a follow-on composite tool (10). 
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VeroEEentlicht: 

— mit imemationalem Recherchehbericht 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird caif die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations*'} am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
FCT-Gazette verwieseru 



(57) Zusammenfassung: Em Veifahien zum Herstellen von HohlkorpCTelmienten (200), wie Mutterelemente, zur Anhringimg an 
Ubiicherweise aus Blech (280) bestehenden Bauteilen, insbesondCTe zur Hersteflung von Hohlkaiperelementen mit einem zumin- 
dest im Wesentlichen quadratischen oder nechteckigen Aussenumriss (202), durcb Ablangung einzelner Eiemente von einem in 
Form einer Proflistange oder eines Wickels vorliegenden ProfUs nach vortieriger Stanzung von Lochern in das Profil, gegebenenfells 
mit anschliessender Ausbildung eines Gewindezylinders (206) unter Anwendung eines Fblgeverbnndwerkzeugs (10) mit mehie- 
ren Arbeitsstationen (A, B, C, D), zeichnet sich dadurch aus, dass in den Arbeitsstationen (A, B, C, D) ein Durchsetzvorgang, ein 
Lochvorgang und ein Abflachvorgang duK^hgefiihrt werden. Es werden auch HohlkSrperelemente (200), Zusammenbauteile und ein 
Folgeverbundweifczeug (10)n beschiieben und beansprucht 



